TECHNISCHES DATENBLATT

Stand 10/2014

@ DELTAPUR DUO

Produktinformation

2-K-PUR-Klebstoff

Verarbeitung

2H DELTAPUR DUO kann durch Zugabe

von Farbpasten (weif3/schwarz/blau/rot/

gelb) eingefarbt werden.

* Verklebung Alu: Nur auf chemisch vorbe-
handelten oder lackierten Oberfléchen;
Alu-blank 1&sst sich nicht daverhaft
alterungsbesténdig ohne entsprechende
Vorbehandlung der Klebefléchen kleben.

* Die Verklebung von Materialien mit
unterschiedlichen Langenausdehnungen
missen insbesondere bei Belastung in
wechselnden Temperatureinsatzbereichen
beziiglich ihres Langzeitverhaltens bewertet
werden.

* Klebstoff veréndert sich durch Sonnen-
bestrahlung in der Farbe, nicht aber in
der Festigkeit!

Die Zugabe von Farbpasten erfolgt
nach Dosierung der beiden Komponenten
aus der Tandemkartusche.

Diese werden homogen mit dem Klebstoff
gemischt.

Beachten Sie die Technische Information:
~Metall-Verklebungen”

Il HAUSSLER

Anwendungsbereich

2H DELTAPUR DUO eignet sich zur konstruktiven Verklebung von
Alu- Eckwinkeln in eloxierte sowie pulverbeschichtete Blend- und Fli-
gelrahmen-Profile in Fachbetrieben fir Alu-Fenster, -Tiren und
-Fassadenbau.

2H DELTAPUR DUO beige wurde beim ift-Rosenheim mit Prifbericht
Nr. 50924109/1 vom 25.06.01 ,Untersuchung der Zugfestigkeiten
von geklebten Rahmenecken von Alu-Verbundprofilen bei verschiede-
nen Temperaturen nach diversen Lagerungsbedingungen” geprift.

2H DELTAPUR DUO wird zum konstruktiven kraftschlissigen Ver-
bund von GFK-Sandwichaufbauten im Fahrzeugbau in Fachbetrieben
eingesetzt. 2H DELTAPUR DUO wird u.a. auch zur Verklebung von
weiteren Materialien, z.B. Alu, HPL, in Fachbetrieben eingesetzt.

2H DELTAPUR DUO zeichnet sich bei konstruktiven Verklebungen
durch das leichte Handling der Tandemkartusche mit Statikmischrohr
aus. 2H DELTAPUR DUO ist thixotrop, tropft nicht ab, enthalt keine
Lésungsmittel und ist im ausgeharteten Zustand Gberlackierbar.

2H DELTAPUR DUO besitzt eine gute Witterungsbesténdigkeit.

Anwendung

Auf die gedffnete Klebstoffkartusche wird das Statikmischrohr
aufgeschraubt. Durch Betatigung der Druckluftpistole DLP 550 oder
DLP 900, je nach Kartuscheneinheit, wird der im Statikmischrohr
homogen gemischte Klebstoff direkt in das trockene, staub- und fett-
freie Profil aufgetragen und die Teile gefigt, anschlieBend bis zum
Erreichen der Funktionsfestigkeit fixiert/gepresst.

* Die ersten 20 g gemischter Klebstoff sollten aus Sicherheitsgrinden
(Kartuschenfilltechnik) nicht fir die Verklebung genutzt werden!
Die Verarbeitungszeit betrégt ca. 45 min/RT. Bei kurzen Arbeits-
unterbrechungen, innerhalb der Verarbeitungszeit, wird bei erneuter
Dosierung wieder frischer Klebstoff ins Statikmischrohr gebracht.
So kann iber einen ganzen Arbeitstag mit 1 Statikmischrohr ge-
arbeitet werden.

* Nach Arbeitsende verbleibt das benutzte Statikmischrohr auf
der Kartuscheneinheit; bei neuem Arbeitsbeginn wird das Statik-
mischrohr ersetzt; jetzt erfolgt wieder der Sicherheitsschuss, ca.
20 g Klebstoff, bevor weiter geklebt wird!
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Technische Daten

Il HAUSSLER

Eigenschaften Klassifizierung

Basis 2-Komponenten-PUR-Reaktionsklebstoff, [6sungsmittelfrei
des ausgehdrteten Films DELTACLEAN DUO-beige  Elfenbein
Binder Beige-weif3
Harter Beige
Farbe des ausgehdarteten Films
DELTAPUR DUO-weif3 Perlweif3
Binder Weif3
Harter Beige
Filmeigenschaft des ausgeharteten Films z&hhart
Shore-Harte des ausgehdarteten Films nach DIN 53505 Shore-D 85 Shore-D
Mischungsverhaltnis Volumenteile AB=1:1

Viskositat

bei +20 °C

niedrigviskos-pastds

Dichte

nach EN 542 bei +20 °C

ca. 1,52 g/cm?

Eigenschaften Klassifizierung

Topfzeit

eines 100 g Ansatzes bei +20 °C

ca. 60 Minuten

Verarbeitungszeit

der Tandemkartusche mit Statikmischrohr bei

+20 °C mit Tandem-Druckluftpistole. Die Verarbei-
tungszeiten verkiirzen sich bei +30 °C auf ca. die
halbe Zeit, bei +10 °C verléngern sie sich auf ca.
die doppelte Zeit

ca. 45 Minuten

Funktionsfestigkeit

z.B. Eckwinkelverklebungen bei +20 °C

ca. 6 Stunden

Aushdrtezeit

bei +20 °C, 60 % rel. Luftfeuchte zu ~75 %

ca. 24 Stunden

bis zum Erreichen der Endfestigkeit ca. 7 Tage
Mindestverarbeitungs- ab +7 °C
temperatur

DIN/EN 1465 Alu / Alu (0,2 mm-Fuge)
Zugscherfestigkeit Alu/Alu bei +20 °C ca. 18,0 N/mm?

Alu/Alu bei +80 °C

ca. 9,0 N/mm?

Manfred Haussler GmbH - Linsenhalde 19 - 71364 Winnenden

Tel.:07195/589120 - Fax: 07195 /63220 - info@haeussler-dichtstoffe.de - www.haeussler-dichtstoffe.de



